
附件：先进激光焊接实习项目技术参数和评分 

 一、手持激光焊接机 

（一）焊接机软、硬件技术指标：（非#参数一条扣 0.5分，#参数一条扣 1 分，共计 24.5分） 

1、可用于不锈钢、碳钢、铜、铝等制品焊接。 

#2、光纤激光器：采用 1000W激光器。出具实物照片。 

3、激光波长：1070nm±20      

4、光纤长度 ：不小于 10 米  

5、光纤芯经： 不小于 14μm  

6、手持摆动焊接头：使用振镜电机，振镜宽度 0.5-6mm 可调，多种专用焊接嘴，可实

现任意部位、角度焊接；红外线定位，焊接位置更准确； 

7、机柜：一体式机柜，集成化设计。机柜尺寸：≤1350mm×600mm×1300mm 

8、冷水机：智能双温控制模式；冷水机制冷量：3600  

9、振镜扫描速度：1-300Hz；焊接速度：0-120mm/s； 

10、具有人机交互控制系统；焊接工艺参数可调；可预设多个安全报警； 

#11、具有高级参数、参数保存设置项（提供页面截图证明）。 

#12、具有输出口状态、输入口状态、报警状态、功能使能等项目（提供页面截图证明）。 

13、具有激光频率、激光占空比、激光功率、振镜速度、振镜宽度、开气延时等项的数

据。 

14、具有摆动最大速度、摆动最大幅度、点射时长、点射间隔、关气延时、缓升时间、

缓降时间等控制项目。 

15、具有至少两种点射模式，中、英两种语言界面，可以自由转换语言种类； 

16、智能温控冷水机：智能控温、压缩机制冷、温度时时显示。 

#17、要求中标后，合同签订前提供手持激光焊接机生产厂家针对本项目的售后服务承

诺函原件。 

18、提供电子 E尺两套； 

19、测量方式：电子皮尺； 

20、长度：150cm； 

品目编号 产品名称 数量（台/套） 备注 

1 手持激光焊接机 10  

2 激光焊接台架（实验台） 10  



21、传输方式：4.0 Bluetooth（蓝牙） 

#22、系统配备 APP，提供测量模板，可以自定义模板，设置需要的量体部位（提供 APP

操作界面截图）。 

#23、APP软件具有多种测量模板，可根据需要选用。同时各个模板可自己添加、删除测

量参数（提供此功能操作界面截图）。 

#24、操作者可使用 App 控制手持激光焊接机的电源。通过扫描二维码的方式链接蓝牙

模块确保操作者必须停留在操作现场（提供此功能操作界面截图）。 

25、提供开发接口协议包，e 尺可以直接嵌入到各种主流测量软件中，实现无缝数据对

接。 

26、参数可以方便导出 EXCEL等格式，方便不同终端设备互传（提供此功能操作界面截

图或照片）。 

#27、配备网络教学平台，要求具有线上教学模式，教师通过软件平台安排课程、发布

任务、共享资料便于教师进行教学管理；学生通过软件接受任务、下载资料（提供软件截图

等证明材料）。 

28、网络教学平台具有三维数据库，可以上传和下载三维模型数据，可以对三维模型进

行分类，具有模型上传、模型列表、我的模型等模块（提供软件截图等证明材料）。 

#29、网络教学平台教师界面具备课程周期布置任务、分配作业、上传作业模板、上传

课件资料、审阅学生上传的作业文档及模型文件、管理学生账号等功能（提供软件截图等证

明材料）。 

#30、网络教学平台学生界面具备个人信息浏览、课程浏览、下载课程资料和课程要求、

上传作业文档及模型文件、查阅等功能（提供软件截图等证明材料）。 

31、网络教学平台兼容常见 3D打印设备，与学校购置的 3D打印设备结合进行学习与训

练。 

32、网络教学平台以云服务的方式提供服务，打破区域限制，只有有网在那都可以开展

教学。 

33、采用 web浏览器即可开展教学活动（提供软件截图或照片等证明材料）。 

#34、、整套设备具备多功能接口及开发协议包保证后续可加配的智能安全管理系统能够

实现如下功能：（1）、可通过手机 APP实时监测机器运行状态，控制手持激光焊接机的供电，

采集工作状态下的电气参数，解决工作状态下的安全问题，分配手持激光焊接机的使用权限

问题，追踪操作手持激光焊接机的历史记录。提供 APP成熟案例展示（提供主界面截图）（2）



通过火焰报警传感器和水流报警传感器采集的报警信息，及时切断手持激光焊接机电源（提

供截图证明）。 

35、具备安全防护：配备激光焊专用防护目镜； 

36、工作环境温度范围：10-35℃ ； 

37、工作环境湿度范围：＜70%无凝露；  

38、电压 220V±10% 

（二）、配套《虚拟焊接仿真》软件(10配 1)技术指标：（非#参数扣 0.5 分，#参数扣 1分，共计 14分） 

1、运行环境：单平台模式：虚拟电焊机本体及控制面板均在同一台终端（WINDOWS）上

运行。 

#2、软件界面：隐匿式菜单或工具条：软件界面上看不到菜单、功能图标，全部用于显

示场景和虚拟设备，以保持界面的纯净。（提供软件截图等证明材料） 

3、整屏展示：使用完整的屏幕显示场景，而不是将屏幕切割成若干区域。 

4、知识讲解：（1）、焊接电源介绍：分别介绍三种不同焊接电源的特性，方便实验教学

（2）、焊机的日常维护保养：介绍焊机的维护保养方法，便于学习日常焊机的保养（3）、焊

接基本参数操作及参数选择：讲解焊接时使用不同电流、电压、气体流量参数，为焊接参数

的选择提供依据。 

#5、虚拟装备：虚拟电焊机本体--采用精确建模技术 1：1仿真建模。 

6、虚拟场景：软件启动后，即进入逼真的实验室环境，其中包括:实验室主体结构，电

焊机，面罩，护目眼镜等营造出真实的实验氛围。  

#7、焊接：利用软件配套提供的各种教学及实训案例，可方便地进行实时的焊接仿真，

焊接效果逼真。 

8、软件配套案例一：板状横焊 2G 

（1）需介绍使用的焊机型号、CO2保护气体浓度、试件以及焊丝，保护气体为纯度 99.9%

的二氧化碳，采用规格为φ1.2的 CO2药芯焊丝。（2）案例应有焊前清除工件焊口及焊丝表

面的氧化膜和油污的应用场景和结果。（3）实验内容应包括：焊前的准备工作、装配焊接试

件，打开焊机，直流反击法焊接，定位焊，打底焊，填充焊，盖面焊，规范的收尾方法，实

验完成须有清理场地的场景。 

9、软件配套案例二：管状 45°上斜固定焊 6G 

（1）软件演示用焊机使用直流氩弧双型焊机，保护气体为纯度不低于 99.9%的氩气，

20g 圆管规格，采用规格为φ2.5 的焊条。（2）案例应有实验准备工作：焊前清除工件焊口



及焊丝表面的氧化膜和油污的应用场景和结果。（3）实验内容应包括：装配焊接试件，打开

焊机，接地线，电弧左焊法，打底焊采用直流正极法焊接，打底焊完成的过程，填充焊、盖

面焊，采用直流反极法焊接。实验完成须有清理场地的场景。 

10、软件配套案例三：板状仰焊 4G 

（1）软件演示用焊机使用直流焊机，搭配使用烘焙好的φ3.2焊条。（2）案例应有实

验准备工作：焊前清除工件焊口及焊丝表面的氧化膜和油污的应用场景和结果。（3）实验流

程应包括：装配焊接试件，打开焊机，定位焊，多层焊，打底焊，采用电弧击穿法，直流正

接法。打底焊采用直流正极法焊接，打底焊完成的过程，填充焊、盖面焊，采用直流反极法

焊接，按起始端为 3.2mm,终端为 4.0mm 装配好焊接试件，打开焊机后首先定位焊，从试板

两端引弧，焊缝长应小于等于 15mm。试板焊后由于焊缝在厚度方向的横向收缩不均匀，因

此要预留 3-4毫米反变形量。定位焊后将试板固定在焊接支架上，坡口朝外，坡口向下，间

隙小的始端位于远处，为防止熔化金属下坠产生焊瘤，背面凹陷，采用短弧，多层焊，填充

焊、盖面焊，所有焊接需有引弧，收弧的过程。实验完成须有清理场地的场景。 

#11、项目化案例教学：可直接用于焊接仿真实训。 

12、教学练习：即学即练：可选择不同的实训项目，一步步演示虚拟电焊机的操作过程，

并同步伴随操作说明。演示过程中，可以操作练习，即演示和操作练习可以随时转换。 

#13、操作方式：人性化的操作方式。有充分的提示引导信息，如以手形图标结合说明

文字提示下一步操作。 

# 14、智能考核：对学生的每一步操作的正确性、规范性、安全性进行自动记录、评估、

计分，并输出和提交详细的考核记录单,投标人提供视频优盘。 

15、考核辅助功能：（1）防作弊功能：自动输出考核记录表，自动加密。（2）加密方式：

提供注册文件、加密狗、网络三种可选解密方式，由用户任意选择其中一种。（3）系统配置：

可以对软件一些参数进行配置，例如可通过系统配置功能开关语音提示。 

16、辅助功能：可以对软件一些参数进行配置，例如可通过系统配置功能开关语音提示。 

# 17、自主开发：所有能够由用户自定义的参数均应向用户开放，如所有的说明文字、

配置参数均应采用 EXCEL表驱动，甚至一些软件功能参数也可用 EXCEL表驱动。 

#18、为保证所购软件不是一次性工程，能够便于用户后期及时根据新增需求自主升级

软件功能，要求不用编程语言，仅用 EXCEL文档等简洁形式即可实现软件功能的二次开发和

修改，投标人提供视频优盘。 

#19、要求中标后，合同签订前提供软件厂家针对本项目的售后服务承诺函原件。 

二、激光焊接台架（实验台） 

（非#参数扣 0.5分，#参数扣 1 分，共计 1.5 分） 

1、尺寸：不小于 1000×800×780CM 



 

2、冷热轧镀锌钢板 

3、承重：不小于 50KG 

评分标准： 

序号 
评分因素

及权重 
分值 评审依据 说明 

1 报价 40% 40分 

满足招标文件要求且投标价格最低的投标报价为评标基准

价，其价格分为满分。其他投标人的价格分统一按照下列公

式计算：投标报价得分 =（评标基准价/投标报价）×价格权

值×100。 

 

2 
技术响应

情况 40% 
40分 

1.根据投标人的投标文件完全符合招标文件技术参数要求没

有负偏离的得 40分； 

2、技术参数要求中非“#”项共计 40 项，每有一项不满足扣

0.5分，共计 20分； 

3、技术参数要求中带“#”项共计 20项，每有一项不满足扣 1

分，共计 20分。 

最终计算结果四舍五入后取小数点后两位。 

      

3 
履约能力

5% 
5分 

投标人 2017 年 1 月 1 日（含 1 日）以来，每有一项类似项目

业绩得 1 分，本项最多 5 分。[说明：每一项类似业绩需提供

项目的中标通知书和合同复印件、采购方联系人及电话，所有

复印件须加盖投标人公章，未提供不得分。] 

 

4 
售后服务

方案 7% 
7分 

售后服务方案（响应时间、人员配备、后期服务质量保证、维

修服务的零配件供应、人员技术培训）进行综合评比。完全满

足招标文件售后服务要求的得 5分，在此基础上每有一项优于

招标文件要求的加 1分，每一项加 1分，最高加 2分，不满足

招标售后服务要求的不得分。 

 

5 
企业信誉

5% 
5分 

投标人或投标产品，产品质量、企业管理和技术能力的有效证

明文件（国家行业管理机构的有效证书或文件，需提供复印件）

为准，每有一个证书得 1分（已经作为资格条件的认证不再评

分），最多得 5分。（注：以上均需提供证书复印件并加盖投标

人公章，证书必须在有效期内，不提供不得分）。 

 

6 
节能环保

2% 
2分 

1、根据《财政部 发展改革委 生态环境部 市场监管总局 关

于调整优化节能产品、环境标志产品政府采购执行机制的通

知》财库〔2019〕9号, 《关于印发环境标志产品政府采购品

目清单的通知》财库〔2019〕18 号，《关于印发节能产品政府

强制节能

产品除外 



序号 
评分因素

及权重 
分值 评审依据 说明 

采购品目清单的通知》财库〔2019〕19号的法律精神，依据国

家确定的认证机构出具的、处于有效期之内的节能产品、环境

标志产品认证证书，对获得证书的产品每提供一个得 0.5分，

最高不超过 1分。（强制采购产品除外） 

注：（1）节能产品认证应依据国家相关标准的最新版本，依据

国家能效标准中二级能效（水效）指标。      

（2）《节能产品政府采购品目清单》中产品认证标准发生变更

的，依据原认证标准获得的、仍在有效期内的认证证书可使用

至 2019 年 6 月 1 日。      

（3）以《节能产品政府采购品目清单》中的“★”标注的为政

府强制采购产品，属于强制采购产品品目内的产品，必须提供

认证证书。 

2、提供符合国家无线局域网安全标准（GB 

15629．11/1102）并通过国家产品认证的产品，每提供一个

得 0.5 分，最高不超过 1 分。 

7 

投标文件

的规范性

1% 

1分 

投标文件制作规范，没有细微偏差，完全响应招标文件的得 1

分；有细微偏差每一小项扣 0.5分，直至该项分值扣完为

止。 

 

 


